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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Trans- 
port mindestens eines flieBfahigen Materials, die minde- 
stens einen EinlaB, mindestens einen AuslaB sowie min- 
destens eine den EinlaB mit dem AuslaB verbindende 
Transportleitung aufweist. 

Derartige Vorrichtungen werden beispielsweise ver- 
wendet, urn im industriellen Bereich eine Vieizahl von 
Materialquellen und Materialaufnahmen miteinander 
zu verbinden. Ein derartiges Erfordernis liegt insbeson- 
dere im Bereich der Chemie-, Pharmazie- und Nah- 
rungsmittelproduktion vor. Daruber hinaus ist eine An- 
wendung bei der Erstellung von Tankanlagen oder in 
Betneben mit einer Farbenproduktion gegeben. Durch 
die Transportleitung konnen flieBfahige Materi alien un- 
terschiediicher Konsistenz transportiert werden. Insbe- 
sondere konnen fltissige, staubformige oder granulatar- 
tige Materiaiien durch die Transportleitung gefdrdert 
werden. 

Es sind dazu in der Regel eine Vieizahl von Rohrlei- 
tungen vorhanden, die mit einem erheblichen finanziel- 
len Aufwand installiert werden mussen und durch ihr 
nicht unerhebliches Bauvolumen eine kompakte Aus- 
fuhrung der Anlage sowie eine gute Zuganglichkeit von 
einzelnen Anlagenbestandteilen beeintrachtigen. Ob- 
woh! oftmals zu einem bestimmten Zeitpunkt durch nur 
jeweils eine dieser Rohrleitungen Material gefordert 
wird, ist dennoch eine umfassende Rohrinstallation er- 
forderlich. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine 
Vorrichtung der einleitend genannten Art so zu verbes- 
sern, daB der installationsaufwand vermiridert wird und 
erforderliche Verbindungen mit geringem Arbeitsauf- 
wand hergestellt werden konnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch geJost, 
daB im Bereich der mindestens eine Materialqueile mit 
mindestens zwei Materialaufnahmen verbindenden 
Transportleitung mindestens eine einen vorgebbaren 
Materialweg einstellende molchbare Leitungsweiche 
angeordnet ist, die eine automatisch angesteuerbare Be- 
tatigungseinrichtung aufweist. 

Durch~die-wahlweise-Verbindung~der~MateTialauf- 
nahmen mit den Materialquellen uber die molchbare 
Transportleitung ist es mdglidv nacheinander unter- 
schiedliche Materiaiien durch eine gemeinsame Trans- 
portleitung zu fordern. Der Aufwand an erforderlicher 
Installation kann hierdurch erheblich herabgesetzt wer- 
den. Eine Vermischung eines aktuell zu fordernden Ma- 
terials mit einem zuvor geforderten Material kann da- 
durch verhindert werden, daS vor einem Wechsel der 
uber die Transportleitung an eine Materialqueile ange- 
schlossenen Materialaufnahme die Transportleitung ge- 
molcht wird. Hierbei wird eine als Rohrmolch ausgebil- 
dete Reinigungsvorrichtung von einem Druckmedium, 
beispielsweise Luft, durch die Transportleitung hin- 
durchgedruckt und saubert dabei einen Innenraum der 
Transportleitung von anhaftenden Materialruckstan- 
den. 

Mit Hilfe der automatisch ansteuerbaren Betati- 
gungseinrichtung konnen Anderungen im Bereich der 
von der Transportleitung ausgebildeten Verbindungs- 
wege mit geringem Aufwand durchgefuhrt werden. Es 
ist beispielsweise moglich, Schaltbefehle im Bereich ei- 
ner zentralen Bedienwarte einzugeben, die uber Steuer* 
leitungen mit den Betatigungseinrichtungen verbunden 
ist. Ein manuelles Ldsen von Rohrverbindungen sowie 
Anderungen der relativen Anordnung von Rohrteilen 


zur Schaffung von unterschiedlichen Verbindungswe- 
gen werden hierdurch verrhieden. •» 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
findung ist vorgesehen, daB die Leitungsweiche als ein 
Mehrwegeventil ausgebildet ist Insbesondere bei einer 
Ausbildung als ein Drei-Wege-Ventil ist es mit gerin- 
gem konstruktiven Aufwand moglich, einen Material- 
strom wahlweise einem von zwei Zielen zuzuleiten. Au- 
tomatisch ansteuerbare Drei-Wege-Ventile sind bei- 
io spielsweise als Pneumatikventiie in unterschiedlichen 
Ausfuhrungsformen verfugbar und konnen in Abhan- 
gigkeit von den Einsatzbedingungen und dem zu steu- 
ernden Materialstrom ausgewahlt werden. 
GemaB einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform 
15 der Erfindung ist im Bereich der Steuereinrichtung ein 
Speicher vorgesehen, der fur auswahlbare Verbin- 
dungswege Tabellen mit vorzunehmenden Schaltfunk- 
tionen bereitsteilt Ein Benutzer der Steuereinrichtung 
braucht bei Verwendung eines derartigen Speichers le- 
20 dighch eine ausgewahlte Materialqueile und eine ausge- 
wahlte Materialaufnahme angeben. Die Steuereinrich- 
tung ermmelt anschlieBend automatisch die zu betati- 
genden Leitungsweichen und nimmt die erforderlichen 
Stellvorgange automatisch vor. 

25 GemaB einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform 
der Erfindung ist vorgesehen, daB der Speicher freipro- 
grammierbar ausgebildet ist. Eine derartige Ausbildung 
ermoglicht einem Benutzer eine Anderung von vorgeb- 
baren Materiaiwegen sowie eine Anpassung an Veran- 
30 derungen im Bereich des Transportsystems, insbesonde- 
~ re eine Anpassung an Systemerweiterungen. Die erfor- 
derlichen Schaltungsablaufe konnen uber eine Eingabe- 
einheit vorgege ben werden und sind aus dem Speicher 
abrufbar. 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungs- 
form der Erfindung ist die Transportleitung mit einem 
Molchsender bzw. einem Moichfanger verbunden. Der 
Molchsender ermoglicht es, in einfacher Weise einen 
Rohrmolch in die Transportleitung einzuieiten Der 
Molchsender weist dazu eine Molchkammer auf, in die 
der Molch eingesetzt werden kann. Im Bereich eines der 
Transportleitung abgewandten Endes des Molchsen- 
denrist em DruckanscfiluB-vorgeseh^ — 
spielsweise Druckluft in den Molchsender eingeleitet 
45 werden kann, urn den Rohrmolch durch die Transport- 
leitung hindurchzutreiben. Nach einem Durchlaufen der 
Transportleitung gelangt der Rohrmolch in den Bereich 
des Molchfangers, in den die aus dem Bereich der Trans- 
portleitung entfernten Verunreinigungen hineingetra- 
50 gen werden. Im Bereich eines der Transportleitung ab- 
gewandten Ehdes ist der Moichfanger mit einer Druck- 
entlastung versehen, durch die vor dem Rohrmolch her- 
geschobene Luft- und Gasanteile entweichen konnen, ', 
urn den Aufbau eines Oberdruckes vor dem Rohrmolch 
55 und damn eine Behinderung seiner Vorwartsbewegung 
zu vermeiden. Grundsatziich ist es jedoch auch moglich, 
im Bereich der Materialaufnahmen eine WendeschieiFe 
anzuordnen, in deren Bereich ein DruckmittelanschluB 
vorgesehen ist Mit Hilfe der Wendeschleife kann der 
Rohrmolch in den Bereich des Molchsenders zuruckge- 
fUhrt werden. Hierzu wird die Druckbeaufschlagung im 
Bereich des Molchsenders beendet und ein Forderdruck 
im Bereich der Wendeschleife eingeleitet Diese Ausfuh- 
rungsform hat den wesentlichen Vorteil, daB Verunrei- 
65 nigungen aus dem Bereich der Transportleitung im Be- 
reich eines kombinierten Molchsenders/Molchempfan- 
gers gesammelt werden und eine mariuelle Entnahme 
von Rohrmolchen aus im Bereich der Materialaufnah- 
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men angeordneteten Molchfangern nicht erforderlich 
ist. . , • 

Weitere Einzelheiten der vorliegenden Erfindung er- 
geben sich aus der nachfolgenden ausfiihrlichen Be- 
schreibung und den beigefugten Zeichnungen, in denen 
bevorzugte Ausfuhrungsformen der Erfindung bei- 
spielsweise veranschaulicht sind. 

In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine Prinzipskizze einer Vorrichtung mit zwei 
Materialquellen und gruppenartig angeordneten Mate- 
rialaufnahmen, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine Materialaufnahme, in 
deren Bereich ein Molchfanger angeordnet ist, 

Fig. 3 eine Prinzipdarstellung einer Steuereinrichtung 
mit Speicher- und Eingabeeinrichtung, 

Fig. 4 eine prinzipielle Darstellung eines Molchsen- 
ders, 

Fig. 5 eine prinzipielle Darstellung eines Molchfan- 
gers, 

Fig. 6 eine prinzipielle Darstellung einer molchbaren 
Leitungsweiche, 

Fig. 7 eine andere Positionierung der Leitungsweiche 
nach Fig. 7 und 

Fig. 8 eine weitere Positionierung der Leitungswei- 
che nach Fig; 7. 

Eine Vorrichtung zum Transport mindestens eines 
flieBfahigen Materials besteht im wesentlichen aus einer 
Transportleitung (1), die mit Einlassen (2) sowie Auslas- 
sen (3) versehen ist. Ober die Transportleitung (1) kon- 
nen wahlweise Materialstationen (4) miteinander ver- 
bunden werden. Die Materialstationen (4) sind als das zu 
transportierende Material in die Transportleitung (t) 
einspeisende Materialquellen (5) sowie das transportier- 
te Material aufriehmende Materialaufnahmen (6) ausge- 
bildet. ; 

Zwischen der beispielsweise als Losekessel (7) ausge- 
bildeten Materialquelle (5) und der Transportleitung (1) 
ist eine Pumpe (8) zur Fflrderung des zu transportieren- 
den Materials angeordnet In AnschluBleitungen (9, 10), 
die die Pumpe (8) mit der Materialquelle (5) einerseits 
und mit der Transportleitung (1) andererseits verbinden, 
sind Absperreinrichtungen (11, 12) angeordnet Insbe- 
. sondere ist daran gedacht, die Absperreinrichtungen 
(11, 12) als elektrisch oder pneumatisch steuerbare Ku- 
gelhahne auszubilden. Prinzipiell ist es jedoch auch 
moglich, andere Antriebsmittel fur die Absperreinrich- 
tungen (11, 12) vorzusehen und beispielsweise eine hy- 
drauiische Betatigung zu verwenden. Die der Trans- 
portleitung (1) zugewandt angeordnete AnschluBleitung 
(10) miindet im Bereich eines molchbaren T-Stiickes (13) 
in die Transportleitung (1) ein. 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 1 sind die als 
Tankbehalter (14) ausgebiideten Materialaufnahmen (6) 
gruppenartig angeordnet Jeweils funf Tankbehalter 
(14) sind uber eine als Sechs-Wege-Ventil (15) ausgebil- 
dete Leitungsweiche (16) an eine Querleitung (17) ange- 
schlossen, die zwei Transportleitungen (1) verbindet Je- 
weils im Bereich der Enden der Querleitung (17) sind als 
Drei-Wege-Ventile (18) ausgebildete Leitungsweichen 
(16) angeordnet, die die Querleitung (17) an die Trans- 
portleitungen (1) anschlieBen. Daruber hinaus ist im Be- 
reich einer das Sechs-Wege-Ventil (15) mit der Querlei- 
tung (17) verbindenden AnschluBleitung (19) ein weite- 
res Drei-Wege-Vehtil (18) angeordnet Die Leitungs- 
weichen. (16) sind automatisch betatigbar und kbnnen 
beispielsweise pneumatisch, elektrisch oder hydraulisch 
angetriebensein. 

Die Ansteueruhg der Leitungsweichen (16) erfolgt 
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von einer Bedienwarte (20) aus, in deren Bereich eine 
mit einer Eingabeeinheit (21) versehene Steuereinrich- 
tung (22) angeordnet ist Die Eingabeeinheit (21) ist als 
eine Tastatur (23) ausgebildet und zur optischen Dar- 

5 stellung von Eingaben ist eine Anzeigeeinheit (24) vor- 
gesehen, die beispielsweise als Display oder als Bild- 
schirm ausgebildet ist Im Bereich der Steuereinrichtung 
(22) ist ein Speicher (25) vorgesehen, der Verknupfungs- 
tabellen zur Vornahme von Betatigungsvorgangen der 

io Leitungsweichen (16) enthalt Durch diese Verknup- 
fungstabellen ist festgelegt, welche Leitungsweichen 
(16) zur Erzeugung einer ausgewahlten Verbindung ei- 
ner bestimmten Materialquelle (5) mit einer bestimmten 
Materialaufnahme (6) betatigt werden mussen. 

15 Ein Drei-Wege-Ventil (18) kann entsprechend den 
Darstellungen in Fig. 6 bis Fig. 8 mit drei Anschliissen 
(26, 27, 28) versehen sein, von denen jeweils zwei wahl- 
weise durch ein Verbindungseiement (29) ineinander 
ubergeleitet werden. Das Verbindungseiement (29) 

20 weist eine geschwungen ausgebildete DurchlaBausneh- 
mung (30) auf und ist in einem Gehause (31) rotationsfa- 
higgelagert 

Im Bereich von Reinigungsanschlussen (53) weist die 
Transportleitung (1) Molchaufgaben (32) auf, in deren 

25 Bereich Molchsender (33) angeordnet sind. Ein Molch- 
sender (33) besteht im wesentlichen aus einer im we- 
sentlichen zylindrisch ausgebiideten Molchkammer (35), 
die von einem Gehause (36) begrenzt ist das im Bereich 
seiner der Transportleitung (1) zuwendbaren Ausdeh- 

30 nung mit einer Senderkuppiung (37) versehen ist, die 
eine an im Bereich der Transportleitung (1) angeordnete 
Kuppelelemente angepaBte Ausbildung aufweist Im 
Bereich eines der Senderkuppiung (37) abgewandten 
Endes weist das Gehause (36) einen Senderdec&el (38) 

35 auf, der losbar mit dem Gehause (36) verbunden ist und 
mit einem DurchlaB (39) sowie einer Druckkupplung 
. (40) versehen ist Ober die Druckkupplung (40) kknn ein 
einen Rohrmolch (41) beaufschlagendes Druckmedium 
in den Molchsender (33) eingeleitet werden. Der Rohr- 

40 molch (41) weist mindestens zwei Schabkanten (42) und 
mindestens eine Ausnehmung (43) auf, in der im Bereich 
der Transportleitung (1) anhaftende Verunreinigungen 
gesammelt werden. Im Bereich seiner der Senderkupp- 
iung (37) zugewandten Ausdehnung weist das Gehause 

45 (36) einen Querstutzen (44) auf, der sich mit einer Stut- 
zenlangsachse (45) im wesentlichen senkrecht zu einer 
Senderlangsachse (46) erstreckt 

Im Bereich der Materialaufnahmen (6) sind Molchfan- 
ger (34) angeordnet, die im wesentlichen ahnlich dem 

so Molchsender (33) ausgebildet sind und jeweils eine von 
einem Gehause (47) begrenzte Molchkammer (48) auf- 
weisen. Die Molchkammer (48) ist mit einer Fanger- 
kupplung (49) sowie einem vom Gehause (47) abnehm- 
baren Fangerdeckel (50) versehen. Im Bereich des Fan- 

55 gerdeckels (50) sind ein DurchlaB (51) sowie eine Druck- 
entlastung (52) angeordnet. 

Grundsatzlich ist es jedoch auch moglich, statt des 
Molchsenders (33) und des Molchfangers (34) eine inte- 
grierte Molchaufnahme vorzusehen, die sowohl ein Sen- 

60 den als auch ein Empfangen von Rohrmolchen (41) er- 
mdglicht Bei der Verwendung einer derartigen inte- 
grierten Molchaufnahme werden zweckmafligerweise 
im Bereich der Materialaufnahmen (6) mit einer Druck- 
einleitung versehene Wendeschleifen angeordnet die 

65 eine Zuruckleitung des Rohrmolches (41) zulassen. 

Zur vorgebbaren Zuschaltung des Molchsenders (33) 
und des Molchfangers (34) sind im Bereich der der 
Transportleitung (1) zugewandten Anschlusse des 
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Molchsenders (33) bzw. des Molchempfangers (34) Ab- 
sperreinrichtungen (54) angeordnet, die gleichfails wie 
die Absperreinrichtungen (11, 12) als elektrisch oder 
pneumatisch gesteuerte Kugelhahne ausgebiidet sein 
konnen. ~ 

Zur Forderung eines zu transportierenden Materials 
von einer Materialquelle (5) zu einer Materialaufnahme 
(6) wird im Bereich der Bedienwarte (20) ein entspre- 
chendes Steuerkommando eingegeben. Bei einer mit ei- 
nem Speicher (25) versehenen Steuereinrichtung (22) (0 
wird in Abhangigkeit von der Eingabe eine im Speicher 
(25) abgeiegte Verknupfungstabelle abgearbeitet und 
erforderliche Steuersignale uber Steuerleitungen (55) zu 
Betatigungseinrichtungen (56) der Leitungsweichen (16) 
ubertragen. Die Betatigungseinrichtungen (56) kdnnen J5 
als Elektromotore ausgebiidet sein, die uber elektrisch 
leitfahige Steuerleitungen (55) angesteuert werden. 

Insbesondere ist aber daran gedacht, im Bereich von 
explosionsgefahrdeten Anlagen pneumatische Betati- 
gungseinrichtungen (56) vorzusehen, denen uber die 2 o 
Steuerleitung (55) ein Druckmedium, vorzugsweise 
Luft, zugefiihrt wird. 

Nach einer Einschaitung der angewahlten Leitungs- 
weichen (16) erfoJgt mit Hiife der Pumpe (8) ein Materi- 
alfluB von der Materialquelle (5) zur angewahlten Mate- 2 5 
nalaufnahme (6). Bei einer gruppenweisen Anordnung 
der Materialaufnahmen (6) kdnnen die Verknupfungsta- 
bellen im Bereich des Speichers (25) auf wenige Schalt- 
funktionen komprimiert werden. 

Nach der Forderung eines bestimmten Produktes 30 
durch die Transportleitung (1) werden die Absperrein- 
richtungen (54) auf Durchlafl geschaitet Nach einer : 
Druckbeaufschlagung des Molchsenders (33) uber die 
Druckkuppiung (40) wird der Rohrmolch (41) durch die 
Transportleitung (1) hindurchgedruckt und streift mit 35 
semen Schabkanten (42) an einer Wandung der Trans- 
portleitung (1) anhaftende Verunreinigungen ab. Der 
wesentliche Anteil der Verunreinigungen wird vor dem 
Rohrmolch (41) hergeschoben und Qber ein geeignet 
ausgebildetes Wirbelbett (57) in einem Schwebezustand 40 
gehalten. Die erste Schabkante (42) uberwindende Ver- 
unreinigungen werden im Bereich der Ausnehmungen 

(43)gesammelt~Daruberhinausnimmtdie-Ausnehmung : 

(43) von der zweiten Schabkante (42) abgetrennte Ver- 
unreinigungen auf. Die Qualitat der Reinigung kann 45 
■ durch weitere nachfolgende Ausnehmungen (43) sowie 
Schabkanten (42) verbessert werden. 
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i. Vorrichtung zum Transport mindestens eines 
flieBfahigen Materials, die mindestens einen EiniaB, 
mindestens einen AuslaB sowie mindestens eine 
den EiniaB mit dem AuslaB verbindende Transport- 
leitung aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB im 55 
Bereich der mindestens eine Materialquelle (5) mit 
mindestens zwei Materialaufnahmen (6) verbinden- 
den molchbaren Transportleitung (1) mindestens 
eine einen vorgebbaren Materialweg einstellende 
moichbare Leitungsweiche (16) angeordnet ist, die 6 o 
erne automatisch ansteuerbare Betatigungseinrich- 
tung (56) aufweist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Betatigungseinrichtung (56) als 
eine pneumatisch verstellbare Kolben-Zylinder- 6 5 
Anordnung ausgebiidet ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Betatigungseinrichtung (56) als 


ein elektrisch angetriebener Verstellmotor ausge- 
biidet ist. lk + 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Betatigungseinrichtung (56) als 
eine hydraulisch verstellbare Kolben-Zylinder-An- 
ordnung ausgebiidet ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Leitungsweiche (16) als ein 
emen EiniaB mit mindestens zwei Auslassen verbin- 
dendes Mehrwegeventil ausgebiidet ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Leitungsweiche (16) als ein einen* 
EiniaB mit zwei Auslassen verbindendes Drei-We- 
ge-Ventil (18) ausgebiidet ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Leitungsweiche (16) als ein einen 
EmlaB mit funf Auslassen verbindendes Sechs-We- 
ge- Ventii (15) ausgebiidet ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine als Drei-Wege-Ventii (18) 
ausgebildete Leitungsweiche (16) im Bereich einer 
Verzweigung der Transportleitung (1) zu minde- 
stens einer Materialaufnahme (6) angeordnet ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine als Sechs-Wege-Ventil (15) 
ausgebildete Leitungsweiche (16) im Bereich einer 
Verzweigung zu gruppenartig angeordneten Mate- 
rialaufnahmen (6) angeordnet ist und eine Ausbii- 
dung als ein die Anwahi einer bestimmten Materi- 
alaufnahme (6) zulassenderTankverteiler aufweist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens eine der Betati- 
gungseinrichtungen (56) mit einer einen Schaltzu- 

stand vorgebenden Steuereinrichtung (22) verbun- 
denist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB im Bereich der Steuereinrich- 
tung (22) eine die Anwahi mindestens einer Verbin- 
dung einer Materialquelle (5) mit einer Material- 
aufnahme (6) zulassende Eingabeeinheit (21) ange- 
ordnet ist 

^12. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet,ndaBim-Berei^ 
tung (22) eine die Ablaufsteuerung der fur eine aus- 
gewahlte Verbindung erforderlichen Schaitvorgan- 
ge vorgebende Verknupfungstabelle abgespeichert 
1st. r 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Speicher (25) freiprogram- 
mierbar ausgebiidet ist 

14. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, dafl im Bereich der Steuereinrich- 
tung (22) zur optischen Darstellung einer ange- 
wahlten Verbindung eine Anzeigeeinheit (24) ange- 
ordnet ist 

15. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens eine der Material- 
quellen(5)als ein Losekessel (7) ausgebiidet ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch I bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB im Bereich mindestens einer 
eine Materialquelle (5) mit der Transportleitung (1) 
verbmdenden AnschluBleitung (9, 10) eine Absperr- 
einrichtung (U, 12) angeordnet ist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mindestens eine der Absperrein^ 
nchtungen (11, 12) als ein gesteuerter Kugelhahn 
ausgebiidet ist 

18. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 17, dadurch 
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gekennzeichnet, daB im Bereich mindestens einer 
der AftschluOleitungen (9, 10) eine Pumpe (8) ange- 
ordnet ist 

19. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB sowohl Im im Bereich eines 5 
der Materialquelle (5) als auch im Bereich eines der 
Transportleitung (1) zugewandten Anschlusses der 
Pumpe (8) jeweiis eine Absperreinrichtung (ll t 12) 
angeordnet ist 

20. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 19, dadurch 10 
gekennzeichnet, daB zwei mit jeweiis einer Materi- 
alquelle (5) verbundene Transportleitungen (1) vor- 
gesehen sind, die Qber als Drei-Wege-Ventile (18) 
ausgebildete Leitungsweichen (16) mindestens eine 
Querleitung (17) speisen, in deren Bereich eine als 15 
Drei-Wege-Ventil (18) ausgebildete Leitungswei- . 
che (16) vorgesehen ist, uber die die Querleitung 
(17) mit einem den AnschluB mindestens einer Ma- 
terialaufnahme (6) zulassenden Sechs-Wege-Ventil 
(15) verbunden ist. 20 

21. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens eines der molch- 
baren Drei-Wege-Ventile (18) als ein Drehventil 
ausgebildet ist, in dessen Bereich wahlweise eine 
Verbindung von jeweiis zwei von drei Anschlussen 25 
(26, 27, 28) uber ein Verbindungselement (29) vor- 
gesehen ist 

22. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 21, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Transportleitung (1) im 
Bereich mindestens eines Reinigungsanschlusses 30 
(53) eine die Beaufschlagung mit einem Rohrmolch 
(41) zulassende Molchaufgabe (32) aufweist 

23. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Molchaufgabe (32) zur An- 
kopplung eines den Rohrmolch (41) in die Trans- 35 
portleitung.(l) einleitenden Molchsenders (33) an 
den Moichsender (33) angepaflt ausgebildet ist 

24. Vorrichtung nach Anspruch t bis 23, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Moichsender (33) eine von 
einem Gehause (36) begrenzte Molchkammer (35) 40 
aufweist, die im Bereich ihrer der Transportleitung 
(1) zuwendbaren Ausdehnung eine Senderkupp- 
lung (37) aufweist, die angepaflt an die Molchaufga- 
be (32) ausgebildet ist 

25. Vorrichtung nach Anspruch I bis 24, dadurch 45 
gekennzeichnet, daB der Moichsender (33) im Be- 
reich seiner der Senderkupplung (37) abgewandten 
Ausdehnung mit einem losnehmbaren Senderdek- 
kel (38) versehen ist, der einen mit einer Druck- 
kupplung (40) verbundenen DurchlaB (39) aufweist so 

26. Vorrichtung nach Anspruch I bis 25, dadurch . 
gekennzeichnet, dafl das Gehause (36) im Bereich 
seiner der Senderkupplung (37) zugewandten Aus- 
dehnung einen Querstutzen (44) aufweist, der sich 
mit einer Stutzenlangsachse (45) im wesentlichen 55 
senkrecht zu einer Senderlangsachse (46) erstreckt 

27. Vorrichtung nach Anspruch I bis 26, dadurch 
gekennzeichnet, daB im Bereich mindestens einer 
Materialaufnahme (6) ein AnschluB angeordnet ist, 
der angepaBt an mindestens einen einen Rohr- &> 
molch (41) von der Transportleitung (1) ttberneh- 
menden Molchf anger (34) ausgebildet ist 

28. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 27, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Molchfanger (24) eine von 
einem Gehause (47) begrenzte Molchkammer (48) 65 
aufweist. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 28, dadurch 
gekennzeichnet,. daB das Gehause (47) im Bereich 


seiner der Transportleitung (J) zuwendbaren Aus- 
dehnung eine angepaBt an die Molchaufgabe (32) 
ausgebildete Fangerkupplung (49) aufweist 

30. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 29, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gehause (47) im Bereich 
seiner der Fangerkupplung (49) abgewandten Aus- 
dehnung mit einem losnehmbaren Fangerdeckel 
(50) versehen ist, der einen mit einer Druckentla- 
stung (52) verbundenen DurchlaB (5 i ) aufweist. 

31. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 30, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Transportleitung (1) einen 
Innendurchmesser aufweist, der geringfugig kleiner 
als ein AuBendurchmesser des Rohrmolches (41) 
ausgebildet ist 
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